T.C.
MILLI EGITIM BAKANLIGI
Karaman il Milli Egitim Miidiirliigii

3 EKSEN AHSAP CNC FREZE MAKINESINE AiT
TEKNiK SARTNAME

1. Genel Tanim

Bu sartname; Milli Egitim Bakanhg Karaman il Milli Egitim Midirligi’nce satin alinacak “3
Eksen Ahsap Cnc Freze Makinesi”’ne ait tedarik edilecek mallar, teknik 6zellikleri ve miktari,
alet, aksesuar ve gerekli diger kalemler, garanti kosullari, montaj ve bakim-onarim hizmetleri,
kullanim kilavuzu ve diger hususlar ve bunlarla ilgili her tiirlii is ve islemlere ait esas ve usulleri
kapsar.

2. Tedarik Edilecek Mallar, Teknik Ozellikleri ve Miktari

2.1. Miktar Teknik Ozellikler
1 3 Eksen Ahsap CNC freze
1 GCalisma Alani ~ (mm) 2100x4200
1 X Ekseni Hizi (m/min) 60
1 Y Ekseni Hizi (m/min) 60
1 Z Ekseni Hizi . (m/min) 20
1 Z Ekseni Mesafesi ~ (m/min) 300
1 Spindle Motor Giicii (kW/min) 9 kW
1 Spindle Motor Devri (rpm/min-max) 1000 - 24000
1 Kurulu Glig (kW/min) 35
1 Vakum (m3/h/min) 250
1 Agirlik (Kg/min) 4500-5000

3. Alet, Aksesuar Ve Gerekli Diger Kalemler

3.1) Makinenin isleme 6lgiileri;

X Ekseni : Min. 2100 mm

Y Ekseni : Min. 4200 mm

Z Ekseni : Min. 300 mm olmalidir.

3.2) Makinenin toplam agirligi minimum 4500-5000 kg olmalidir. Makinenin sasesi demirden
olmahdir.

“serisi, minimum 9 kW giiclinde 1000-24000 d/dk arasinda galisabilen Electro




3.4) Makine tabla tipi olmalidir, vakum tablasi en az 20mm kalinhginda HPL(compakt
laminat)den ya da aliiminyumdan imal edilmis olmaldir. Blok aralik mesafeleri standart olmahdir.

3.5) Minimum 250 m3/h kuru tip vakum pompasi bulunmalidir.

3.6) Minimum 12’li otomatik takim degistirme tnitesi (tool changer) olmali ve ¢ok hizh bir
sekilde takim degistiriyor olmahdir.

3.7) Makinede minimum 6+3 delik delme kapasitesine sahip ¢oklu dikey delik delme unitesi
bulunmalidir.

3.8) Yazilim Programinin cad altyapih dungel kullanimli ve lisansli olmasi gerekmektedir.
Profesyonel sunum ve tasarim olmali ve en az 2 yil licretsiz teknik destek garantisi olmahdir.

3.9) Pargalari tabla tGizerinde vakum havuzu olusturmak ve tutturmak igin yeterli miktarda
Vakum fitili bulunmalidir. Bu sayede vakum 2 ya da daha ¢ok bolgeli yapilabilmelidir.

3.10) Eksen kontrolii igin CNC Kontrol Unitesi ve PC kontrol iinitesi kullanilmalidir.

3.11) Elektrik donanimi CE normlarinda olmahdir.

3.12) X ve Y eksenlerinde otomatik kumanda edilebilen aliiminyum referans pistonlari
bulunmalidir. Bu sayede referans hassasiyeti ve referanslama hizlari maksimum saglanabilmelidir.

3.13) Makinede takim sifirlama (otomatik toolofset) bigak boyu 6lglimii makine tarafindan
otomatik olarak yiiksek hassasiyet ile yapilip 6lgimii yapilan bigagin bagh bulundugu takim
numarasina sistem tarafindan yazilmahdir.

3.14) Carpma giivenligi sensoérli olmahdir.

3.15) Yaglama sistemi, Operatér kontrolli olmaldir,

3.16) Makinenin X ve Y eksenleri hassas pozisyonlama ve yiiksek hiz i¢in kramayer disli ve
pinyon ile dizayn edilmis olmalidir. Z ekseni ise vidal mil ile kumanda edilmelidir. Tim eksenler
firgasiz servo motorlar ile siirtilmeli, Lineer Raylar sayesinde de yumusak ve hassas ¢alismalidir.

3.17) Elektrik kumanda panosunda 1 Paralel Port, 1 Ethernet baglantisi olmah Wireless connect
ozelligi ile de makineye kablosuz erigsim saglamali, bu sayede yapilan gizimler ¢ok rahat bir sekilde
makineye aktarilabilmelidir. |

3.18) Makinede hata kodlarinin Tiirkge meni altinda olmasi gerekmektedir.

3.19) x ve y eksenlerinde planet rediiktorler olmasi gerekmektedir.

3.20) Makinede bulunan spindle kériik sisteminin firgah olmasi gerekmektedir.

|

: ,hassasteraziallnabilmesi gerekmektedir.
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3.22) Makinede kullanilacak olan toz emme kériigliniin yaplsi otomatik hareketli ve firga
sistemli olmasi gerekmektedir. Minimum toz emis ¢ap1 200 mm olmalidir.

3.23) Makinede online uzak baglanti 6zelligi ile mudahale edilebilir olmalidir.
3.24) Makinede lineer kizaklarin oldugu bélimde toz i¢in koruma sistemi olmahdir.

3.25) Lineer kizaklara bagli yataklama arabalarinin yiiksek kalite ve hassasiyette gift siyiricili
arabalar ile tasarlanmig olmasi lazim.

3.26) Makinenin yaninda Turkge olan detayh bir kullanim kilavuzu verilmelidir.

3.27) Makinanin voltaj degisimlerinden etkilenmesini dnlemek igin en az 22,5 Kw korumali
regiilator olmahidir.

4. Garanti Kosullari

Makine; 2018 yili Gretimi olmali, yeni ve kullanilmamis olmaldir. Uluslararasi CE standardina sahip
olacaktir. Makinenin kurulum ve egitimleri yiiklenici tarafindan yerinde gerceklestirilmelidir.
Makinede garanti 2 yil dan asagi olmamalidir ve imalatgi firma 10 yil yedek parga ve garanti
saglayacagini taahhiit edecektir.

5. Montaj ve Bakim-Onarim Hizmetleri
Makinenin montaji ve garanti siiresinde bakim onarimlari yiiklenici firmanin yiikiimliliigtindedir.

6. Kullanim Kilavuzu
Makinenin detayl kullanim kilavuzu olmasi gerekmektedir (resimli anlatim, Tiirkge anlatim,
programla ilgili resimli uygulamali anlatim) olmasi gerekmektedir.

7. Diger Hususlar _
* Teklif edilecek makine ve pargalarinin tiretimin kesintisiz ve kaliteli bir sekilde siirdiiriilmesini
saglayacak sekilde birbirleriyle uyumlu olmahdir.

» ihaleye katilacak firmalarin, ihale konusu alimla ilgili ihaleye katilacak firmalardan, daha énce
yaptiklari benzer is konusuna ait referans sunacaklardir.

* Makinenin montaji ve devreye alinmasi Yikleniciye aittir. Ayrica makinenin devreye
alinmasindan itibaren 1 yil igerisinde imalat hatasindan meydana gelebilecek arizalar ve
bozukluklar yiiklenici tarafindan bedelsiz olarak giderilecegi ve arizal pargalarin yine yiiklenici

tarafindan bedelsiz olarak degistirilip yerine montaj edilecegi yiiklenici tarafindan garanti
edilecektir.

isbu teknik sartnamede talep edilen teknik 6zellikler en diisiik teknik dzelliklerdir.




SOZLESMEDEGISIKLIGIUYGUNLUKKONTROLFORMU
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Projenin Referans Numarasi ; TR52/18/K03A/0019
Proje Faydalamicis : Karaman {i Milli Egitim Mudirluga
Uygunlugu Yapilan Isin Biitce Numarasi ve Adi ‘ 3.3.1 CNC Makine

Sorular Kontrol ediimesi gereken belge Evet Hayir

1. : Degisiklik yapiimak istenen makine/ekipman, basvuru
sahibinin TR52/18/KOA/0019 numarall projesinin :
kapsamindaki destek sdzlesmesine, proje basvuru : i B / '
. . . Proje basvuru formt .
formu ekindeki teknik sartnamede/satinalma S RS L]
asamasinda sunulan teknik sarthamede beiirtilen
ozelliklere havidir.

)

Degisiklik yapilmak istenen makine/ekipman, bagvuruy o
sahibinin. - TR52/18/KOA/Q019  numarali  proje Proje bagvuru formu 0. f,\/ ]
amacindan sapma olugturmayacak niteliktedir.

Degisiklik yapiimak istenen makine/ekipman, bagvuru
sahibinin TR52/18/KOA/0019 numarali projesinin
proje basvuru formu ekindeki proforma faturada
belirtilen mal/makinefis/hizmet.. vs. ile uyumludur.

w

Proje basvuru fgrmuproformafatura [9/ D

4. " Degisiklik  yapilarak yerine alinmasi istenen
makine/ekipman, basvuru sahibinin v
- TR52/18/KOAQC19  numarall  projesinin  proje ilan edilen Teknik Sartname U ]
“basvuru formunda belirtilen isleri yapmaya, emtiayi
islemeye uygundur.

2]

Degisiklik yapilarak yering' alinmasi istenen
makine/ekipman, Basvuru sahibinin \
TR52/18/KOA/0019  numarall  projesinin  proje flan edilen Teknik Sartname [E/ L]
basvuru formu dikkate alindiginda yapimasi

istenilen degisiklik teknik agidan uygundur. -

DLt o

6. Satinalmaktanvazgegilen makina/ekipmanin projeden B
cikariimasi durumunda, proje buttinlugu Proje basvuru formu IE( L]
bozulmamaktad:r.

ACIKLAMA
Ekte bulunan Teknik Sartnamenin her sayfasi ve bagvuru formunda sunuian proforma faturalarin bir
nishasiilgilimeslek cdast tarafindan onaylanacak ve basgvuru sahibitarafindan imzalanacaktir.

Basvuru Sahibi llgili Meslek Odas




